Palenzo

Qualitét aus €rfahrung

CRUCIBLES

for melting of non-ferrous metals



isostatisch gepresste
Schmelztiegel

= Graphit

= Graphit IM

= Siliciumcarbid X
= Siliciumcarbid XO
s Siliciumcarbid XY

GieBereizubehor

= Unterséitze

= Pyrometerschutzrohre
= GieBrinnen

= Schopfkellen

= Tauchglocken

= Begasungslanzen

SiCarbon Produkte

» Schmelztiegel
= Entgasungsrotoren
= Rohre

keramische Produkte
Fur Dosieréfen und
NiederdruckgieBanlagen

» Dosierrohre
m Fiilltrichter
= Steigrohre

Licferprogramm

isostatically pressed
crucibles

= Graphite

= Graphite IM
Silicon Carbide X
Silicon Carbide XO
Silicon Carbide XY

foundry accessories

= stands

pyrometer tubes

launders

ladle bowls

plungers
degassing tubes

SiCarbon products

m crucibles
= degassing rotors
m fubes

ceramic products
for dosing furnaces and
low pressure casting machines

» dosing tubes

m filling cones
= riser tubes

www.electrolunc.mk



Aufheizempfehlungen Graphit

Aufheizempfehlungen
fUr isostatisch gepresste
Tongraphit-Schmelztiegel

Nach dem Einbau solite der Schmelzilegel In elner Zelt von zwel
Stunden auf elne Teamperatur von 200°C erwlrmt werden. Damit
wird gewdhrelstet, dass eventuell aufganommene Feuchtigkelt
abgegeben Ist. AnschlieBend lst der Schmalztlegel mi reduzlerter
Lelstung auf 600°C, dann mit voller Lelstung auf 950 “C bzw. Ar-
belistemperatur aufzuhelzen, sowelt dlese Ober 950°C llegt.

Bel Tongraphli-Schmelztlegeln Im Warmhaltebetrieb, Ist die
Tempearatur von 950 °C elne Stunde zu halten. Damit wird ein
glelchméBiges Aufschmelzen der Glasur gewéhrielstet, was zu
elner wesentlichen ErhShung der Tiegelstandzelt fihrt. Dieser
Prozess Ist bal Warmhaltetiegeln in gewissen Abstéinden, Immer
ledoch bel Wiedarinbatriebnahme nach elner Abkiihlungsphase
2u wiaderholen. Damit werden dle negativen Elnfilsse der nledri-
gen Warmhaltetemperatur auf den Tiegel tellwalse kompenslert.

Bal jedem weltaren Authalzen nach AbkDhiphasen Ist der Tlegel
wie belm Ersteinsatz aufzuhelzen. Auf den Trocknungsprozess
von zwel Stundan kann Jedoch verzichiet werden. Bel [Angeren
Stllstandszelten st s erforderiich, die (ber dla Schiacke eventuell
aufgenommene Feuchtigkelt auszutrocknen. In diesem Fall Ist
der Schmelztiegel wie bal der Erstinbetriabnahme aufzuhekzen.

Dia vorgenannten Authelzempfehiungen bezlehen sich aul den
Elnsatz von Schmalztiageln In barelts verwandeten Ofen. Bal neu
zugesteliten Ofenanlagen Ist der Trocknungaprozess nach Vor-
gabe des Ofenherstellers ohne Schmelztiegel durchzuflhren. Es
muss sichergestellt seln, dass der Schmelztlegel In slnam absolut
trockenan Ofen Installlert wird.

Das Authetzdiagramm glit Im Aligemelnen flir Schmeltztlegel mitt-
larer Gre. Bel grdReren Schmelztlegeln Ist dle Aufhelzphase
2u strackan.
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Heat-up recommendations
for isostatically pressed
clay-graphite crucibles

After placing into the fumace, the crucible should be heated up to
a temperature of 200°C (approx. 390°F) within a fwo-hour period
in order to ensure the dehydration of ppssibly absorbed moisture.
Subzequently, the temperature should be increased to B00°C
{approx. 1100°F) with reduced power, before the full heating rate
iz used 1o reach 950°C (approx. 1750°F). The heating of crucibles
used for melting operation may be continued until the determined
working temperature over 950°C is attained.

Crucibles used for holding operation should be held at tempe-
rature of 950°C (approx. 1750°F) for one hour. Considering this
ensures a thorough melting of the glaze and leads to an szsential
increasa of the crucible lifetime.

Thae procedure should be repeated at regular intervals and at any
time the crucible will be reused after cooling down. As a result,
the negative impact of the low holding temperaturs on the crucible
may be parlly offset.

At the following heating times the crucible iz prefemed o be
haated up right the same way as at itz first time. Thereby the
drying-out-pericd of about two hours may be abandoned.

In cage the crucible should not be used for a longer panod of
time the drying-out of the possibly absorbed moisture by means
of slag becomes essential and the crucible needs o be heated up
to 200°C (approx. 390°F).

The above mentioned recommendation on heating refers o the
usage of new crucibles into existing furnaces. In case of a new
furnace lining the heating and drying process must be accomplished
without crucible inside according fo the manufacturer specifica-
tions. In fact, it is to be assured that the crucible is installed into
an absolutsly dry fumace.

Generally, the heating chart is related to medium-sized crucibles.
When using largsr crucibles, the heat-up process is to be elon-
gated.
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Aufheizempfehlungen SiC

Aufheizempfehlungen
fUr isostatisch gepresste
SiC-Schmelztiegel

Nach dem Einbau sollte der Schmelztiegel in einer Zeit von zwei
Stunden auf eine Temperatur von 200°C erwarmt werden. Damit
wird gewidhrleistet, dass eveniuell aufgenommene Feuchtigkeit
abpegeben ist. Anschlieflend ist der Schmelziegel mit voller
Leistung auf 850 "C bzw. auf Arbeilsternperatur aufzuheizen,
soweit diese iiber 850°C liegt

Bei SiC-Schmelztiegeln, die im Warmhaltebetrieb eingesetzt
werden, ist die Temperatur von 950 °C eine Stunde zu halten.
Damit wird ein gleichmafiges Aufschmelzen der Glasur gewahr-
leistet, was zu einer wesentlichen Erhdhung der Tiegelstandzeit
filhrt. Dieser Prozess ist bei Warmhaltetiegeln in gewissen
Abstinden, immer jedoch bei Wiederinbetriebnahme nach einer
Abkiihlungsphase zu wiederholen. Damit werden die negativen
Einflisse der niedrigen Warmhaltetemperatur auf den Tiegel
teilweise kompensiert.

Bei jedem weileren Aufheizen nach Abkiihiphasen ist der Tiegel
wig beim Ersteinsatz aufzuheizen. Auf den Trocknungsprozess
von zwei Stunden kann jedoch verzichtet werden. Bei langeren
Stilstandszeiten ist es erforderdich, die ber die Schlacke eventuell
aufgenommene Feuchtigkeit auszutrocknen. In diesem Fall ist
der Schmelztiegel wie bei der Erztinbetriebnahme aufzuheizen.

Die vorgenannten Aufheizempfshlungen beziehen sich auf den
Einsatz von Schmelziiegeln in bersits verwendeten Ofen. Bei
neu zugesteliten Ofenanlagen ist der Trocknungsprozess nach
Vorgabse des Ofenherstsllers ohne Schmelztiegel durchzufiihren.
Es muss sichergesiellt sein, dass der Schmelztiegel in einem
absolut trockensen Ofen installiert wird.
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Heat-up recommendations
for isostatically pressed
Silicon-Carbide crucibles

After placing Into the fumacs, the crucible should be heated up to
a temperature of 200°C (approx. 390°F) within a two-hour period
In ondar to ensure the dehydration of poasibly absorbed molaturs.
Subssquently, the temperature of the cruclble should be Increased
to 950°C {approx. 1750"F} at full power. The heating of crucibles
usad for melting operation may ba continued untll the determined
working temperature over 950°C Is reached.

Sllicon-Carblde crucibles used for holding operation have to be
held at temparature of 950°C (approx. 1750°F} for one hour.
Consldering this ensures a thorough melting of the glaze and
leads to an essential increass of the cruclble lifatime.

The procedure should ba repeated at regular Intervals and at any
time the crucible will be reused afier cooling down. As a rasult,
the negative Impact of the low holding tamperature on the cruclble
may be partly offsst.

At the following heating imes the cruclble Is prefemed to be heated
up right the same way as at Iis first time. Theraby the drying-out-
period of about two hours may be abandoned.

In case the crucible should not be used for a longer period of
time the drying-out of the posslibly absorbed molsture by means
of slag becomas easentlal and the cruclble needs to be heated up
to 200°C (approx. 390°F).

The above mentloned recommendation on heating refers 1o the
usage of new cruclbles Into exdsting furnaces. in case of a new
furnace lining the heating and drying process must be accomplished
without cruclble Inslde according to the manufacturer spacifica-
tlons. In fact, it s to be assured that the cruclble Is Installed Into
an absolutely dry fumace.
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Tiegelform BU / BM
crucible shape BU / BM

Qualltiten Bu [ BUX Lieferbar auch sls BUK mit Bodenausspanung und Ausgusssinschnitt.
gualities . BUXO BUXY Avmilable as BUK with bottom recess and notch for spout.

Tiegelform B/ MD
crucible shape B / MD

Qualititen
qualtias

aquivalent

equal

55 35558588588

BMD [ BX/MDX

www.electrolux.mk



Tiegelform BMX / BUX / BX
crucible shape BMX / BUX / BX

B BMX / BUX /BX

Qualltitsn

qualities

Qualititen B BX
quallies

www.electrolux.mk



Tiegelform TP mit Ausguss
crucible shape TP with spout

333d33IIIIIITIA

GEEEEEEEEES

7 PT1Px
quallbes Il TPX0O [ TPXY

Qualititen ™ BPTPX
qualities B TPX0 I TPXY

www.electrolux.mk



Tiegelform A
crucible shape A

PRPEPPRPPREPPRP PR AR R D ER DD

Qualititen *ohne Glasur — ab A 400 ohne Ausgussiippe

guslities *unglazed — from A 400 without Iip

Tiegelform C
crucible shape C

Qualltiten
gualities

www.electrolux.mk



Tiegelform TP
crucible shape TP

Qualititen | TP
qualities . TPXO TPXY

Tiegelform K / crucible shape K

Quallititen K B Kx
cualities B Kxo KXY

Qualitaten

www.electrolux.mk



Tiegelform Z

crucible shape Z

Qualititsn
gualllies

SiC-Untersdtze UZ / UZK
SiC-stands UZ / UZK

Untersdtze mit und ohina Zapfen

Gie'Brinnsn GR stands with and without spigot
lounders GR

www.electrolux.mk



Pyrometerschutzrohre RY
pyrometer tubes RY

RYE mit Stahirohr & Gewinde /| RYE with stea! tube and thread
RYE=1/2" ; RYE1=34" | RYEZ= 38"

Begasungslanzen LA
degassing tubes LA

Tauchglocken TC Schopfkellen SK
plungers TC ladie bowls SK

www.electrolux.mk



SiCarbon Schmelzticgel

Isostatisch gepresste Siliciumcarbid-Schmelz-
tiegel flir Anwendungen bis 1600°C und darlber,
vorrangig in Induktionsofenaniagen.

Fiir metallurgische Analysen zur Ermittiung von
chemischen und physikalischen Eigenschaften
folgender Stoffe:

m Aluminium-, Schwermetall- und
Ferrolegierungen

» Schrotte aus legiertem Stahl, Edelstahl
und Sonderegierungen

= metallhaltige Schlacken
Weitere Anwendungen:

m Schmelzen von Edelmetallen
m flr thermische Prozesse im Bersich
nichtmetallischer Werkstoffe
Vorteile:

= genaue Analyse von Schrotten durch
schnelle Autheizzeiten aufgrund hoher
Warmeleitfahigkeiten bei geringem
Energiebedarf

= hohe mechanische Festigkeit durch
isostatische Pressformgebung

= geringer Verschleil?
= leichtes Handling
= starke Ankopplung

Weitere SiCarbon Produkte auf Anfrage.

weiters Abmessungen auf Anfrage
further dimension on request

Isostatically pressed Silicon Carbide Crucibles
for applications with temperatures up to 1600°C
and above for mainly using in induction fumaces.

For metallurgical analyses to determine che-
mical and physical characteristics of following
materials:

= aluminium, heavy metal and ferro alloys

m scraps from alloyed steel,
stainless steel and special alloys

= metal containing slags

further applications:

= melting of precious metals

m for thermal process in the field
of non-metallic materials

advantages:

= detailed analysis of scraps based on
quick heat up times due to a high
thermal conductivity with low energy
consumption

= high mechanical resistance through
isostatic moulding

= |ow erosion
m easy handling
m strong coupling

Further SiCarbon products on request.

www.electrolux.mk



Keramische Produkte
fUr Dosierdfen und
NiederdruckgieBanlagen

Dosierrohre, Fllltrichter und Steigrohre sind
feuerfeste Produkte fiir die Verwendung in
Dosierdéfen und NiederdruckgieBanlagen zur
Beschickung und fiir den Transport von Metall-

dukte mit verschiedenen Abmessungen und
Bohrungen in folgenden Qualitéten an:

= Aluminiumtitanat (Dosierrohre, Steigrohre)
= Feuerbeton (Filltrichter)

Folltrichter TR / filling cones TR

Qualitét

quality castable

3
3

Qualitat

quality

Zuséatzlich bieten wir keramische Faserdichtungen fir
Dosierrohre und Trichter an. Steigrohre bieten wir auf
Anfrage unter Angabe der Abmessungen und der Flansch-
ausfiihrung an.

888883888 8

aluminium

Ceramic products
for dosing furnace and
low pressure casting machines

Dosing tubes, filling cones and riser tubes are
refractories for use in dosing furnace and in
low pressure casting machines for charging
and transport of molten metal.

manufactures different dimen-
sions and bores in following qualities:

®  aluminium titanate
(dosing tubes, riser tubes)
m castable (filling cones)

85
a5
85
85
85
85

TR - Feuerbeton

Dosierrohre RND / dosing tubes RND

88588288

Aluminiumtitanat

titanate

Additionally we offer ceramic fibre seals for dosing tubes
and filling cones. We offer riser tubes as per requested
dimenslon and flange specification.

www.electrolux.mk
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